
 

회 사 소 개 서 



 

- 특수재질 관 
- 정밀 강관 
- Clean pipe 
- 티타늄 용접관 
- 스테인레스 스틸 관 



 
 

고베 스페셜 튜브 주식회사는 혼슈 섬 서쪽의 역사깊은 

시모노세키 Chofu에 위치해 있으며 우리의 Seamless 

Steel 튜브제조의 역사는 우리가 Ugine Sejournett열간 

인장방식을 처음 소개한 1956년으로 거슬러 올라가며, 

그 이래로 1980년 티타늄 용접튜브와 정밀규격의 

파이프를 포함하여 최고품질의 제품을 지속적으로 

생산해왔습니다. 

최고의 품질을 유지하고자 우리는 끊임없는 생산기술의 

개발과 엄격한 품질기준을 지켜왔습니다.    

 

최근 에너지, 전자산업 과 우주항공산업시장의 

격변하는 요구에도 발맞추어 Seamless Tube들을 

개발해왔습니다. 전례없이 높아지는 제품 표면의 

편평도, 정밀규격, 내식성 및 고청결도를 요구하는 

최근의 시장경향은 제품형태의 다각화와 더욱 엄격한 

품질관리를 요구하고 있습니다.  

고베스페셜튜브는 다년간 제조경헙을 통해 습득한 

전문기술을 활용하여 고효율 통합 경영 방식과 오늘날 

발전된 기술적인 도전을 위한 준비된 기업입니다.  
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주요제품 

Stainless Steel Tubes and Pipe 
스테인레스 튜브 및 파이프  

●Piping use for nuclear power plants, Chemical industry, Petrochemical industry, 

etc.   (화학, 원자력, 석유화학용) 
●Heat exchanger use for power plants, Petrochemical industry, etc.  

●Mother tubes for redrawing  

●Industrial machinery use  (석유화학, 발전소 열교환기 및 모재, 산업용) 

Precision Tube  
정밀규격 관 

●Fuel Cladding Tubes for FBR, Control rods for PWR, Tapered tubes for rocket 

engines, Clean pipe for the semiconductor industry (연료 관, 제어봉, 로케엔진용관, 

반도체산업용)  

Specialty Tube  ●Wrapper tubes for FBR, Torque tubes for  

특수 관 aircraft, Electro-polished pipe   (항공기용 동력전달용, 전기광택용) 

Titanium Welded Tube  ●Condenser tubes for thermal and nuclear  (발전소용 컨덴스 튜브, 담수화 공장) 

티탄 용접관 power plants, Tubes for desalination plants  

 
 



 
Shipment 

 

관 및 파이프의 제조공정 



 
Through-type annealing furnace 2,000 ton extrusion press  

 
 

 
 
 



Stainless Steel Tube 
Seamless Stainless Steel Tubes and Pipe  

 

 

 

다양한 분야로의 응용 

Seamless stainless steel관 제품은 발전소, 석유화학, 식품산업, 산업기계등의 광대한 분야에서 

응용된다. 고베는 광대한 분야에 적용할 수 있는 다양한 종류의 제품을 우수한 기계적 성질과 

재래형/원자력 발전소에 쓰이는 feedwater heater같은 설비를 위해  특별히 긴 길이(최장 36m)의 

튜브와 파이프를 공급하고 있다. 

특히 일본최초로 Stamicabon과 Snamprogetti사등의 요소공장에 납품허가를 획득했으며, 더욱더 

높은 내열성, 내식성 (특히 해수에 대한 내식성) 스테인레스제품을 요구하는 최근의 경향에 

맞춰나가고 있으며, 열교환기, 보일러, 제관을 위한 Austenitic, ferritic 그리고 이중적인 

스테인레스제품을 생산하고 순니켈 고니켈알로이, 지르코늄 알로이등의 비쳘류 관제품까지 

생산하고 있다. 

 
Heat exchanger  



 



 
 

 

 

최첨단 기술 

 

정밀튜브 

고베는 고도의 정확도와 표면품질을 가진 소구경 튜브와 고품질을 

실현하고 있습니다. 

이 제품들은 고속핵반응로 용 스테인리스피복 튜브, 의료기기, 

전기부품에 적용되고 있으며 1987년 이래로 첨단 공조를 갖춘 

청정한 환경에서 생산되고 있다. 

 

                                              Stainless steel fuel cladding tubes for fast breeder reactors  

 
Work space for precision tube  



 

특수튜브    
 
고베는 일본에 건설된 MONJU고속핵반응로의 사용을 위한 TP316재질을 변형하여 
우수한 creep응력 Swell에 고항성의 특징을 가진 이음매 없는 튜브 (Seamless 
Tube)를 개발한 바 있고, 이 튜브의 대량 생산을 위한 새로운 시설이 1987년에 
완성되었다.  



Titanium Welded Tube 

Efficient Tube for an Advanced New Age  
Titanium Welded Tube 

 

부식과 열에 대한 높은 저항성, 저중량, 고강도 등의 두드러진 특성 덕분에 티타늄은 

우주항공산업, 화학산업과 핵발전소와 해수담수화시설, 심해조사 잠수함의 건조에도 사용된다. 

우주에서,땅위에서 그리고 해양에서 응용분야를 확장해가면서 티타늄은 차세대의 새로운 

기초소재로서 많은 주목을 받고 있다. Kobe는 담수화시설과 화공산업과 휠체어와 자전거와 

오토바이 배기부품를 위해 열이고 재래식 및 핵 발전소용 콘덴서 튜브와 같은 티타늄 

용접관을 공급한다. 

조관실 전경 

 
티타늄 용접관 

 



 

Kobe튜브는 고객 만족을 위해 엄격한 품질 제어 시스템을 확립했으며. 이 시스템에 
의거하여 신중하게 제품을 생산하고 생산의 모든 단계에서 검사한다. 선적에 앞서 주문의 
용도와 사양을 만족시킬 수 있는지 확인하기 위해 모든 제품이 검사된다. Chofu-Kita 공장은 
이와같이 품질에 대한 약속을 지키기 위해 ISO9002, JIS, LR, NV, TUV 같은 다양한 
국제인증기관에 의해 승인되었다. 

 
품질관리 
 
고품질과 최단기간 납품을 달성하기 위해서, 
완벽한 생산관리를 위해서 컴퓨터 시스템을 
채택하였다. 온라인상의 세밀한 실시간 
관리시스템이 주문에서 선적까지 생산공정의 
모든 단계를 컨트롤한다. 이 
"통합관리시스템"은 회계, 구매, 출하를 
유기적인 연결속에 진행하여 고객의 모든 
요건을 신속정확하게 충족시킬 수 있다. 
 

 
환경관리 
 
Setouchi의 아름다운 해안 경치속에서 
Chofu-Kita공장은 환경보호를 최우선시하며, 
깨끗한 대기를 보존하기 위해 다섯개의 산성개스 
처리장치와 하나의 소각로용 유해물질 방지장치를 
갖추었다, 또한 하수처리장치를 갖추어 깨끗한 
물을 보존하고자 노력하고 있으며, 우리의 깨끗한 
환경을 보존하기 위해 자동 감시시설을 
지속적으로 운영중이다. 
 



Material Grades 
Ferritic Stainless Steel Tubes and Pipe    

   Chemical Composition (%)  Code  Material 
Grade  C,max  Si,max Mn,max P,max S,max Ni Cr  Mo  Cu  

403  13Cr -LSi  0.15  0.50  1.00 0.040 0.030 0.50 11.50~13.00    
405  13Cr -0.2Al  0.08  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 11.50~14.50    
409  11Cr -Ti  0.08  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 10.50~11.75    
409L  LC-11Cr -Ti  0.03  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 10.50~11.75    
410  13Cr  0.15  0.75  1.00 0.040 0.030 0.50 11.50~13.50    
410Ti  13Cr -Ti  0.08  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 11.50~13.50    
430  17Cr  0.12  0.75  1.00 0.040 0.030 0.50 16.00~18.00    
430Ti  17Cr -Ti  0.10  1.00  1.00 0.040 0.030 0.75 16.00~18.00    
436L  18Cr -1Mo-Ti  0.025  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 16.00~19.00  0.75~1.25  
XM-8  18Cr -Ti  0.07  1.00  1.00 0.040 0.030 0.50 17.00~19.00    
RESCOLOY182  ELC-18Cr 

-2Mo-Nb  0.015  0.40  0.40 0.035 0.025 0.50 18.50~19.30  1.80~2.30  

443  22Cr -1Cu  0.20  0.75  1.00 0.040 0.030 0.50 18.00~23.00   0.90~1.25 

446  25Cr  0.20  0.75  1.50 0.040 0.030 0.50 23.00~30.00    
XM27  ULC-28Cr -1Mo  0.010  0.40  0.40 0.020 0.020 0.50 25.00~27.50  0.75~1.50 0.20 max 

SHOMAC302  ULC-30Cr -2Mo  0.005  0.20  0.10 0.020 0.015 0.20 29.00~31.00  1.70~2.00  

RECLOY10  ELC-18Cr 
-1si-1Al-Nb  0.020  0.7~1.20 1.00 0.040 0.030  17.00~19.00    

RECLOY12  ELC-24Cr -1.5 
Si-1.5Al-Nb  0.020  1.10~1.60 1.00 0.040 0.030  23.00~25.00    

 
Dual-Phase Stainless Steel Tubes 
and Pipe  

   

   Chemical Composition (%)  
Code  Material Grade 

C,max  Si,ma
x  

Mn,m
ax  P,max S,max Ni  Cr  Mo  Cu  

329  25Cr -4Ni-15Mo  0.08  0.75  1.00  0.040 0.030 3.00~6.
00 23.00~28.00  1.00~3.

00  
 

KES329LR  ELC-22Cr -6Ni-Ti  0.020  0.80  0.80  0.035 0.025 5.30~6.
30 21.00~23.00    

RESCOLOY
195M  

LC-19Cr 
-5Ni-2.7Mo-1.5Si  0.030  1.40~

2.00  
1.20~
2.00  0.030 0.030 4.25~5.

25 18.00~19.00  2.50~3.
00  

 

RESCOLOY
262  

ELC-21Cr 
-6Ni-2Mo-Ti  0.020  0.80  0.80  0.035 0.025 5.50~6.

50 20.00~22.00  1.80~2.
50  

 

KES329W  LC-22Cr 
-6Ni-3Mo-0.5Cu-N 0.030  1.00  1.50  0.035 0.010 4.50~6.

50 21.00~23.00  2.50~3.
50  0.30~0.70 

KES329XM  
LC-22Cr 
-6.5Ni-3.5Mo-0.5Cu-0
.2N  

0.030  1.00  2.50~
3.50  0.030 0.010 6.00~7.

00 21.50~22.50  3.00~4.
00  0.30~0.70 

KES329X  
LC-22Cr 
-6.5Ni-3.5Mo-0.5Cu-0
.15N  

0.040~0
.080  1.00  2.50~

3.50  0.030 0.010 6.00~7.
00 21.50~22.50  3.00~4.

00  0.30~0.70 

329J3L  LC-22Cr 
-5Ni-3Mo-N  0.030  1.00  1.50  0.040 0.030 4.50~6.

50  21.00~24.00  2.50~3.
50  

 

329J4L  LC-25Cr 
-6Ni-3Mo-N  0.030  1.00  1.50  0.040 0.030 5.50~7.

50  24.00~26.00  2.50~3.
50  

 

 



 

 
Note:Standards marked with an asterisk★ apply to similar, but not identical, materials. 



Austenitic Stainless Steel Tubes and 
Pipe  

   

   Chemical Composition (%)  
Code  Material Grade 

C,max  Si,ma
x  Mn,max P,max S,ma

x  Ni  Cr  Mo  Cu 

303  18Cr -9Ni-S  0.15  1.00 2.00  0.20 0.15m
in  8.00~10.00 17.00~19.00    

303se  13Cr -8Ni-Se  0.15  1.00 2.00  0.20 0.060 8.00~10.00 17.00~19.00    

304  19Cr -9Ni  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 8.00~11.00 18.00~20.00    

304H  HC-19Cr -9Ni  0.04~0.
10  0.75 2.00  0.040 0.030 8.00~11.00 18.00~20.00    

304L  LC-19Cr -11Ni  0.030  0.75 2.00  0.040 0.030 9.00~13.00 18.00~20.00    

304N  19Cr -9Ni-N  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 8.00~11.00 18.00~20.00    

304LN  LC-19Cr -9Ni-N  0.030  0.75 2.00  0.040 0.030 8.00~11.00 18.00~20.00    

KES304ELC  ELC-19Cr -10Ni-N  0.020  0.75 2.00  0.040 0.030 9.00~13.00 18.00~20.00    

KES304ELN  ELC-19Cr -10Ni-N  0.020  0.75 2.00  0.040 0.030 9.00~11.00 18.00~20.00    

316  17Cr -12Ni-2.5Mo  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 11.00~14.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

316H  HC-17Cr 
-12Ni-2.5Mo  

0.04~0.
10  0.75 2.00  0.030 0.030 11.00~14.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

316L  LC-17Cr 
-14Ni-2.5Mo  0.030  0.75 2.00  0.040 0.030 12.00~16.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

316N  17Cr-12Ni-2.5Mo-N 0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 11.00~14.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

316LN  LC-17Cr-12Ni-2.5M
o-N  0.030  0.75 2.00  0.040 0.030 11.00~14.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

KES316ELN  ELC-17Cr-13Ni-2.5
Mo-N 0.020  0.75 2.00  0.040 0.030 12.00~14.00  16.00~18.00  2.00~3.00  

316B  18Cr-12Ni-2.5Mo-Ti 0.10  1.00 2.00  0.040 0.030 10.50~13.50  16.50~18.50  2.00~2.50  

316J1  18Cr-12Ni-2Mo-2Cu 0.08  1.00 2.00  0.045 0.030 10.00~14.00  17.00~19.00  1.20~2.75 1.00~2
.50  

316J1L  LC-18Cr-14Ni-2Mo-
2Cu  0.030  1.00 2.00  0.045 0.030 12.00~16.00  17.00~19.00  1.20~2.75 1.00~2

.50  

317  19Cr-13Ni-3.5Mo  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 11.00~15.00  18.00~20.00  3.00~4.00  

317L  LC-19Cr-14Ni-3.5M
o  0.030  0.75 2.00  0.040 0.030 11.00~15.00  18.00~20.00  3.00~4.00  

321  18Cr-11Ni-Ti  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 9.00~13.00 17.00~19.00    

321H  HC-18Cr-11Ni-Ti  0.04~0.
10  0.75 2.00  0.030 0.030 9.00~13.00 17.00~20.00    

347  18Cr-11Ni-Nb  0.08  0.75 2.00  0.040 0.030 9.00~13.00 17.00~19.00    

347H  HC-18Cr-11Ni-Nb  0.04~0.
10  0.75 2.00  0.030 0.030 9.00~13.00 17.00~20.00    

 
12  
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Austenitic Stainless Steel Tubes and 
Pipe  

   

   Chemical Composition (%)  
Code  Material Grade  

C,max  Si,ma
x  

Mn,m
ax  

P,ma
x  S,max Ni  Cr  Mo  Cu  

348  18Cr -11Ni-Nb-(Ta)  0.08  0.75  2.00  0.040 0.030 9.00~13.00  17.00~20.00    

348H  HC-18Cr -11Ni-Nb-(Ta)  0.04~0.
10  0.75  2.00  0.040 0.030 9.00~13.00  17.00~20.00    

309  23Cr -14Ni  0.15  0.75  2.00  0.040 0.030 12.00~15.00  22.00~24.00    

309S  23Cr-14Ni  0.08  1.00  2.00  0.040 0.030 12.00~15.00  22.00~24.00    

310  25Cr-20Ni  0.15  0.75  2.00  0.040 0.030 19.00~22.00  24.00~26.00    

310S  25Cr-20Ni  0.08  1.50  2.00  0.040 0.030 19.00~22.00  24.00~26.00    

KES310EL
C  ELC-25Cr-20Ni  0.020  0.30  2.00  0.030 0.030 19.50~21.50  23.50~25.50    

KESU1  ELC-18Cr-15Ni-2Mo  0.015  0.75  1.55~
1.95  0.028 0.010 13.50~15.00  17.20~18.00  2.20~2.60 0.25 max. 

KESU2  ELC-25Cr-22Ni-2Mo  0.015  0.40  1.55~
1.95  0.020 0.010 21.50~22.50  24.50~25.50  2.00~2.30 0.47 max. 

4449  17Cr-16Ni-5Mo  0.07  1.00  2.00  0.045 0.030 12.50~14.50  16.00~18.00  4.00~5.00  

KCP20A  20Cr-29Ni-2.5Mo-3.5Cu  0.07  1.00  2.00  0.040 0.030 24.00~38.00  19.00~21.00  2.00~5.00 1.00~4.00 

KCP20B  20Cr-34Ni-2.5Mo-3.5Cu  0.07  1.00  2.00  0.045 0.035 32.00~38.00  19.00~21.00  2.00~3.00 3.00~4.00 

KCP25  ELC-20Cr-25Ni-4.5Mo-C
u  0.020  1.00  2.00  0.020 0.015 24.00~26.00  19.20~20.50  4.00~5.00 1.00~2.00 

KCP25A  22Cr-26Ni-5Mo-Ti  0.05  1.00  2.50  0.040 0.030 25.00~27.00  21.00~23.00  4.00~6.00  

KCP25T  21Cr-25Ni-4.5Mo-1.5Cu-
Ti  0.06  0.17~

1.00  
1.20~
2.00  0.035 0.030 24.00~26.00  20.00~22.00  4.00~5.00 1.20~1.80 

KCP28T  24Cr-28Ni-3Mo-3Cu-Ti  0.06  0.80  2.00  0.045 0.030 26.00~29.00  22.00~25.00  2.50~3.50 2.5~3.5  

836L  LC-20Cr-25Ni-6Mo  0.030  1.00  2.00  0.040 0.030 24.00~25.00  19.00~24.00  5.00~7.00  

KMSA1  ELC-25Cr-19Ni-3Mo-2.5
Mn-0.3N  0.020  0.50  2.00~

4.00  0.035 0.015 18.00~22.00  24.00~26.00  2.00~4.00  

KES825M1  20Cr-22Ni-5Mo-1.5Cu-N  0.050  1.00  3.00~
4.00  0.035 0.010 22.00~24.00  20.00~21.00  5.00~6.00 1.00~2.00 

KIN800AT  20Cr-33Ni-A-Ti  0.10  1.00  1.50  0.030 0.015 30.00~35.00  19.00~23.00   0.75 max. 

KIN800H  HC-20Cr-33Ni-AI-Ti  0.05~0.
10  1.00  1.50  0.030 0.015 30.00~35.00  19.00~23.00   0.75 max. 

KIN800N  LC-20Cr-33Ni-AI-Ti  0.030  0.30~
0.70  

0.40~
1.00  0.020 0.015 32.00~35.00  20.00~23.00    

15-5PH  15Cr-5Ni-3Cu-Nb  0.07  1.00  1.00  0.030 0.015 3.50~5.50  14.00~15.50   2.50~4.50 

A286  15Cr-26Ni-2Ti-1.3Mo  0.08  1.00  2.00  0.040 0.030 24.00~27.00  13.50~16.00  1.00~1.50  
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Note:Standards marked with an asterisk★ apply to similar, but not identical, materials.  

 
 
 
 
 
 
 
 



Nickel and Nickel Alloy Tubes and Pipe    

   Chemical Composition (%)  
Code  Material Grade  

C,max  Si,ma
x  Mn,max P,max S,max Ni  Cr  Mo  Cu  

KTA200  Pure Ni  0.15  0.35 0.35  0.01 99.0 min.   0.25 max. 

KIN600  72Ni-15Cr  0.15  0.50 1.00 0.030 0.015 72 min.  14.00~17.00   0.50 max. 

KTA825  21Cr-40Ni-3Mo-2Cu-AI
,Ti  0.05  0.50 1.00 0.030 0.015 38.0~46.0  19.50~23.50  2.50~3.50 1.50~3.00 

KES825M2  25Cr-40Ni-5Mo-1.5Cu-
AI,Ti  0.05  1.00 2.00 0.040 0.010 40.0~42.0  24.0~26.0  5.00~6.00 1.00~2.00 

KTA625  61Ni-22Cr-9Mo-Nb  0.10  0.50 0.50 0.015 0.015 58.0 min. 20.0~23.0  8.00~10.00  

KTA HB  66Ni-27Mo-5Fe  0.05  1.00 1.00 0.040 0.030 Bal.  1.00 max.  26.00~28.0
0  

 

KTA HC  60Ni-16Cr-16Mo-4W-F
e  0.08  1.00 1.00 0.040 0.030 Bal.  14.5~16.5  15.00~17.0

0  
 

KTA HX  48Ni-22Cr-9Mo-Fe,Co,
W  

0.05~0.
15  1.00 1.00 0.040 0.030 Bal.  20.50~23.00  8.00~10.00  

 
Titanium and Titanium Alloy Tubes and Pipe   

 Chemical Composition (%)  Material Grade  
N,max  H,max  Fe,max  O,max  

KS40  0.03  0.010  0.10  0.10  

KS50  0.03  0.010  0.15  0.15  

KS70  0.05  0.010  0.30  0.30  

KS50-Pd  0.03  0.010  0.05  0.15  

KS50-Ta  0.03  0.010  0.15  0.15  
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Standard Manufacturing Range 
Cold finished     Hot&Cold finished      Hot finished 

 
(Unit:kg/m)  

 



 
The manufacturing range of Type 304 Stainless Steel Tubes and Pipe is above-mentioned. Please consult Kobe Special Tube about 
dimensions not listed here.  
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